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Sterownik silnika bezszczotkowego
g “uzns BLDC BLDH-350 350W 230VAC

Cena brutto 485,00 zt
Cena netto 394,31 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 24 godziny
Kod producenta BLDH-350
Waga produktu z opakowaniem 1 kg
jednostkowym

Opis produktu

STEROWNIK BLDC BLDH-1500RA

do silnikéw bez-szczotkowych zasilanych napieciem 230V AC

Sterownik silnikéw bldc z ogromnymi mozliwosciami.

Dzieki sprzezeniu CLOSED LOOP CONTROL sterownik stara sie utrzymac zadang predkos¢ przy zmieniajgcym sie
obcigzeniu,oraz umozliwia uzyskanie stabilnych bardzo niskich obrotéw, z wysokim momentem obrotowym.

-posiada mozliwos¢ regulacji rampy przy starcie i hamowaniu

- zadawanie predkosci obrotowej na wiele sposobdéw:

1 wewnetrznym potencjometrem

2 zewnetrznym dotgczonym potencjometrem

3 zewnetrznym napieciem z zakresu 0-5V

4 sygnatem PWM 0-100%

5 czestotliwoscig 0-3kHz

Z powodu prostoty podtaczenia, konfiguracji i sterowania predkoscia na kilka sposobéw , wysokiego momentu
przy niskich obrotach , kompatybilnoscia ze sterownikami PLC sterownik Swietnie nadaje sie do zastosowania w
réznych aplikacjach

-w przemysle

-w gastronomi

-w etykieciarkach

-tadmociggach

i wielu innych urzadzeniach.
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Najwazniejsze parametry:
* napiecie zasilania sterownika 100-250V AC
e prad znamionowy do 2A
e prad znamionowy do 4A
» waga 0,65kg
» obroty - do 20000rpm
« do silnikéw BLDC o napieciu 310V i mocy 350W
-zmiana kierunku obrotéw
-wejscie enable - EN
-wejscie sterowania predkoscia PWM/F
-wejscie hamulca - BRK

-wyjscie alarm ALM

-wyjscie SPEED na ktérym pojawia sie sygnat TTL o czestotliwosci proporcjonalnej do predkosci obrotowe;j
silnika

-zabezpieczenia
* nad pradowe

* nadnapieciowe
* temperaturowe

Peak Rated Matched |Dimension(m
Model Voltage(V) (
current(A) | current(A) motor m)

BLD70 6 3 VDC12-30 <70W 56.5%96*20
BLD120 16 8 VDC12-30 <125W 60%96%24.5
BLD300B 35 15 VDC18-50 <300W 80*143%33

Brushless dc T
i BLD750 45 25 VDC18-50 <T750W 97*151*%48

motor drive
BLDH350 4 2 VACI185-265 <350W 97*151*48
BLDH750A 8 42 VAC185-265 <750W 65*170%97
BLDHI500A 12 8 VACI185-265 <1500W 147*203*78
We provide OEM and ODM service according to the customers' requirement

wygenerowano w programie shopGold



Schemat podtaczenia silnika oraz elementéw sterujgcych
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Funkcja sterownika predkosci bezszczotkowej BLDH-350 DC i sterowanie predkoscia
Zacznij i zatrzymaj

Tresc Tkona

Zaciski EN i GND sa fabrycznie ustawione

tak, aby fgczy¢ zigcza EN i GND. Po
wigczeniu zasilania naped BLDH-350 moze
napedzac silnik.

Podlgczyc lub odtgczyc zaciski EN i GND, aby
kontrolowa¢ dziatanie silnika.

Podczas podigczania zaciskow EN i GND
silnik pracuje, a po roztgczeniu silnik powoli sie
zatrzymuje.

Przetgczanie miedzy startem a zatrzymaniem
silnika mozna osiagnac, korzystajac z
przelacznika pomiedzy GND i EN

Tresc Ikona

Fabrycznym ustawieniem zaciskéw BRK i
GND jest to, e zaciski BRK | GND nie s3
podiaczone. Po wigczeniu zasilania naped
BLDH-350 moze napedzac silnik. Podlgczyc
lub odtgczy¢ zaciski BRK i GND, aby kontrolowac
naturalne i szybkie zatrzymanie silnika.

Gdy zaciski BRK i terminal GND sg
odtaczone, silnik zatrzymuje sie szybko. W
przeciwnym razie silnik pracuje normalnie.

BRK GND

Poprzez przelgcznik pomiedzy GND i
BRK . przetacznikiem lub sterownikiem PLC
mozna dokonac¢ wigczenia silnika i szybkiego
zatrzymania.

Uwaga: Réznica pomiedzy EN i BRK a wariantami uzytkowania:

Kontrolowane 1.EN dla naturalnego zatrzymania; BRK steruje szybkim zatrzymaniem

Sterowanie 2.EN i BRK rozpoczynajg ten sam stan
3. Wybra¢ EN lub BRK w taki sposdb, aby kontrolowaé czas rozpoczecia i zakonczenia, inny
sposdb okablowania powinien by¢ utrzymany w stanie fabrycznym,
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Sygnat  Terminal Zawartosé BLD-750
Wejs'cie AC1, AC2 |Wejscie pradu zmiennego (zakres napiecia: AC180V-265V)
zasilania EG  przewdd zero
Po’raczenie U,V, W |Silnik bezszczotkowy wyprowadzenia U, V, W
silnika
Sygnat REF- |- zasilania czujnikéw halla
Halla HU, HV, HW Silnik bez-szczotkowy DC Sygnat Halla HU, HV, HW
REF + |+ zasilania czujnikow halla
Sygnat SV (1) zewnetrzny potencjometr predkosci obrotowej, (2) wejécie sygnatu
sterujgcy analogowego, (3) wejécie sterowania czestotliwoscig
5V + Whbudowany port napiecia 5 V moze by¢ podiaczony do zewnetrznego regulatora
predkosci
Com Wspdlny port (poziom odniesienia 0V)
PWM Port wejsciowy predkosci sygnalu impulsowego / czestotliwosci, poprzez SW1,
tryb predkosci wybierania kodu wybierania SW2
GND ground
F/R wejscie zmiany kierunku obrotéw poprzez podanie na wejscie sygnatu COM
EN Enable start/stop silnika
silnik pracuje po wysterowaniu sygnatem COM
BRK hamowanie - po podaniu na to wejscie sygnatu
COM silnik pracuje , po zdjeciu nastepuje szybkie
zatrzymanie silnika
ARST  |alarm reset - zerowanie bledéw np po przecigzeniu
Sygna} ALM Sygnat btedu sterowania silnikiem lub napedem normalny 5V, poziom bledu
wyjsciowy wynosi OV.
SPEED |Odpowiadajgca predkosciom biegu silnika, wyprowadzana jest odpowiednia
czestotliwosc impulséw. SPEED-OUT moze stuzyc do obliczania predkosci silnika.
Wzor jest nastepujacy:
3 (RPM/IN) :}?i‘t;::[ll" ._] I_Q}J*'I'é"(; o > 60/3
Gdzie: F: czestotliwos¢ impulsu wyjsciowego, Hz: P: pary biegundw silnika: N:
przyktad predkosci silnika: silnik 4 biegunowy
F =1 sek /2 ms = 500 Hz L oms
(obr / min) = (500/4 x 60) / 3 = 2500
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Kontrola Kierunku

Tresc Ikona

Zacisk F / R i ztgcze GND nie sg podigczone do
zacisku F / R i terminala GND.

Po wigczeniu zasilania silnik obraca sie.
Podlaczanie lub odiaczanie zacisku F / R i od
strony kabla GND mozna sterowac ruchem do
przodu i do tytu.

Gdy zacisk F / R i GND s3 potaczone silnik
pracuje w jedng strone

F/R' GND

Po roztgczeniu zacisku F / R do zacisku GND

silnik zmienia kierunek obrotéw

Uwaga: Z kierunku watu silnika wat napedowy w kierunku ruchu wskazéwek zegara do przodu i
odwrotnie.
Uzyj wbudowanego potencjometru do kontroli predkosci RV

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
wbudowany potencjometr predkosci RV, predkosé
obrotowa silnika wzrasta.

Obroty w lewo Wbudowany potencjometr :
predkoéci RV, predkos¢ silnika maleje. i=ENEER-E

Swi1 WYL
SW2 WYL S —
SW7 |OFF: sterowanie zamknietej

petli ON: sterowanie petli
otwartej

SW8 | OFF: predkosc zamknieta
petla ON: predkosc pradu
podwojna petla zamknieta
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Uzyj zewnetrznego potencjometru, aby przyspieszyc

Tresc Tkona

Przy uzyciu zewnetrznego potencjometru
nalezy uzyc potencjometru o rezystancji 10KQ.

Zacisk posredni potencjometru podtgaczony
jest do zacisku SV, a zaciski po obu stronach sa
polgczone odpowiednio z zaciskami 5V + i GND.

SWi1 ON
SW2 WYL
SW7 |OFF: sterowanie zamknietej

petli ON: sterowanie petli
otwartej

SW8 | OFF: predkosc zamknieta
petla ON: predkosc pradu
podwojna petla zamknieta
RV Obroc w lewo do pozydji

krancowej
Uzyj wejsciowej predkosci sygnatu analogowego

1
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Zwiazek miedzy analogowym sygnatem napiecia a predkoscia ~ Uzyj portu przewodow sterowania
silnika (bez obcigzenia) predkoscig sygnatu analogowego
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Gdy napiecie wejsciowe wynasi okolo 0.2V, predkosc silnika  [SW1 = ON, SW2 = OFF, SW7 = OFF:
wynosi 4% maksymalnej predkosci, przy napieciu wejsciowym |sterowanie zamknietej petli, ON:

okoto 5V, predkosc silnika jest maksymalna. Maksymalna sterowanie petli otwartej, SW8 =
wartos¢ predkosci zalezy od specyfikacii silnika i napiecia OFF: petla zamknieta predkosci, ON:
zasilania. pr dkosc obrotowa podwajnej petli

zamknietej; RV: obrot w lewo do

polozenia krancowegoe
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Uzyj kontroli szerokosci impulsu PWM

Cykl pracy i predkosc obrotowa silnika (bez obcigzenia)

Uzyj kabla okablowania sterowania
impulsowego PWM
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Jesli cykl pracy wynosi 4%, predkosc silnika wynosi 4%
maksymalnej predkosci, przy czym cykl pracy wynosi 100%,
predkosc silnika jest maksymalna. Maksymalna wartos¢
predkosci zalezy od specyfikaciji silnika i napiecia zasilania.

Uwaga: Jesli musisz przelaczyc sie na
zewnetrzng symulacje predkosci
sterowania SV, wbudowany
potencjometr RV musi by¢ obracany
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara do pozycji

krancowej.
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