Opis produktu

Tryby sterowania

-pozycji
-predkosci

-momentu obrotowego

Dane aktualne na dzien: 04-06-2026 14:58

Link do produktu: https://sklep.akcesoria-cnc.pl/serwo-ac-230v-1kw-4nm-sterownik-sd300-p-384.html

Serwo AC 230V 1kW 4Nm + sterownik

SD300

Cena brutto
Cena netto
Cena poprzednia
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Kod producenta
Kod producenta
Marka

Model

Moc

Typ silnika
Rodzaj silnika
Srednica watu

Obroty znamionowe pod obcigzeniem

Serwo motor 1kW 230V
SDA90AEA10025-SC3

+

Serwo driver
SD300-30AL

-tryby mieszane np: pozycji i predkosci.

Parametry

Moc silnika 1000W

Napiecie zasilania 230VAC

Prad 5,9A

Obroty znamionowe 2500RPM
Moment znamionowy  4Nm
Moment chwilowy 7,2Nm
Enkoder kwadraturowy 2500PPR
IP54

1 749,00 zt

1 421,95 zt

1-799,00-=

Dostepny

24 godziny
SD90AEA10025 + SD300-30AL
60A3A04030

Brilliant Technology
60A3A04030 +DM-055B
0.4 kw

tréjfazowy

elektryczny

14 mm

3000 RPM
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« Praca S1

Charakter pracy sterownika - wektorowy

« Staty moment sterownika dostepny od najnizszych predkosci do 2500rpm.
Rozmiar NEMA33 (90X90mm)

Wszystkie parametry konfiguracyjne zmieniamy na panelu sterownika.

Dtugos¢ przewoddw 1m przy silniku + 3m przewdd dotaczony.
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Torque control mode external speed control wiring
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Przyktad podtaczenia i konfiguracji w trybie predkosci i momentu obrotowego
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motor series| model no. parameter driver model
[40 %% (220v) | SD40AEA01030-SC3 0.32NM 100W 3000 §% $D300-20AL-GBN
SD 60AEA02030-SC3 0. 637NM 200W 3000 §& $D300-20AL-GBN

% ) | spconeaoaoso-sos | 1.27 aoom 3000 5 SD300-20AL-GBN
SD60AEA06030-SC3 1. 91NM 600W 3000 §% SD300-20AL-GBN
SDBOAEA04030-SC3 1. 27NM 400W 3000 5% SD300-20AL-GBN

80 A5 SDBOAEA07530-SC3 2. 39NM 750W 3000 §& $D300-20AL-GBN
(220v) SDBOAEA07320-SC3 3. 5NM 730W 2000 §% SD300-20AL-GBN
SDBOAEA10025-SC3 4NM 1. 0KW 2500 5% $D300-30AL-GBN
SDPOAEAQ07530-SC3 2. 4NM 750W 3000 §% $D300-30AL-GBN

"(‘;jﬁ'—;’ SDYOAEA07320-5C3 3. 5NM 730W 2000 % $D300-30AL-GBN
SDYOAEA10025-SC3 ANM 1. OKW 2500 &% $D300-30AL-GBN
SD110AEA06030-SH3 2NM 600W 3000 §% $D300-30AL-GBN

110 %51 SD110AEA12030-SH3 ANM 1. 2KW 3000 % SD300-30AL-GBN
(220V) SD110AEA15030-SH3 5NM 1. 5KW 3000 % $D300-30AL-GBN
SD110AEA12020-SH3 6NM 1. 2KW 2000 §% $D300-30AL-GBN
SD110AEA18030-SH3 6NM 1, BKW 3000 4% $D300-30AL-GBN
SD130AEA10025-SH3 ANM 1. OKW 2500 §% $D300-30AL-GBN
SD130AEA13025-SH3 5NM 1. 3KW 2500 §% $D300-30AL-GBN
SD130AEA10015-SH3 6NM KW 1500 4% $D300-30AL-GBN
SD130AEA15025-SH3 6NM 1. 5KW 2500 ¥% SD300-30AL-GBN

130 &5 | SD130AEA20025-SH3 7.7NM 2. OKW 2500 4% $D300-30AL-GBN
(220v) SD130AEA10010-SH3 10NM 1. OKW 1000 % SD300-30AL-GBN

SD130AEA15015-SH3

10NM 1. 5KW 1500 §%

SD300-30AL-GBN

SD130AEA26025-5SH3

TONM 2. 6KW 2500 §%

SD300-30AL-GBN

SD130AEA23015-SH3

15NM 2. 3KW 1500 %%

SD300-30AL-GBN

SD130AEA38025-SH3

15NM 3. BKW 2500 %%

SD300-30AL-GBN

180 &%) (380V)

SD180AHA27015-SH3

17.2NM 2. 7KW 1500 §%

SD300-30AL-GBN

SD180AHA30015-SH3

19NM  3KW 1500 §%

SD300-30AL-GBN

SD180AHA45020-SH3

21. 5NM 4. 5KN 2000 4%

SD300-30AL-GBN

SD1BOAEA29010-SH3

27NM 2. 9KW 1000 §%

SD300-30AL-GBN

SD180AHA43015-SH3

27NM 4. 3KW 1500 §%

SD300-30AL-GBN

SD180AHA37010-SH3

35NM 3. 7KW 1000 §%

SD300-30AL-GBN

SD1B0AHAS5015-8H3

35NM 5. 5KN 1500 %%

SD300-30AL-GBN

SDIBOAHAT5015-8H3

4ABNM 7. 5KW 1500 4%

SD300-30AL-GBN
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Appearance and Installation Dimensions (Unit: mm)

86£.0.3
10 ®113 ’—%‘[
B B - —

AR ol
1.5:% 4
2|\
4-06.5
Specifications (Torque) 2.39N.m 3.5N.m 4,0N.m
LA (Length) 149 171 181
Length of Motor with Brake 198 220 230

Sterownik serwo napedu AC SD-300 - precyzyjna kontrola ruchu w prostym wydaniu

Sterownik serwo napedu AC SD-300 - precyzyjna kontrola
ruchu w prostym wydaniu

SD-300 to nowoczesny sterownik do silnikéw serwo AC, tgczacy zaawansowane mozliwosci z fatwosciag obstugi. Umozliwia
petng kontrole nad ruchem silnika - od jego pozycjonowania po regulacje predkosci i momentu obrotowego - a wszystko to w
przystepnej formie, zrozumiatej nawet dla nietechnicznych uzytkownikéw. Ponizej przedstawiamy kluczowe cechy i zalety
sterownika, jego zastosowania oraz elementy utatwiajace integracje w réznych systemach automatyki.

Sterownik SD-300 to kompaktowe rozwigzanie do sterowania serwomotorem AC. Posiada czytelne ztgcza i wbudowany panel
sterujacy, dzieki czemu instalacja i konfiguracja sa proste dla uzytkownika.

Kluczowe funkcje sterownika SD-300

¢ Uniwersalne tryby sterowania: SD-300 obstuguje trzy podstawowe tryby pracy serwonapedu: tryb pozycyjny,
predkosciowy oraz momentu. Oznacza to, ze jednym urzadzeniem mozemy sterowac precyzyjnym ustawieniem
potozenia watu, ptynnie regulowad szybkos$¢ obrotowga silnika lub kontrolowad site obrotu (moment) w zaleznosci od
potrzeb. Przetgczanie miedzy tymi trybami jest proste i nie wymaga skomplikowanych przeprogramowah - sterownik
zostat zaprojektowany tak, aby uzytkownik mégt tatwo dostosowac sposéb dziatania do aktualnej aplikacji.

* Wysoka precyzja i staty moment od niskich obrotéw: Dzieki technologii wektorowej regulacji, SD-300 utrzymuje
staty moment obrotowy silnika nawet przy bardzo niskich predkosciach . Zapewnia to ptynng i pewna prace napedu
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bez utraty sity na starcie czy przy wolnych obrotach. Sterownik wspétpracuje z enkoderem wysokiej rozdzielczosci, co
przektada sie na doktadne sterowanie pozycja i stabilng prace nawet przy wymagajacych zadaniach.

* Wbudowany panel i tatwa konfiguracja: Wszystkie parametry konfiguracyjne mozna wygodnie zmienia¢ za
pomoca panelu sterownika znajdujacego sie na obudowie. Intuicyjny interfejs pozwala na szybka zmiane ustawien
(np. ograniczenie predkosci, nastawy trybu pracy czy parametry wejs¢/wyjs¢) bez koniecznosci podtaczania
komputera. Dzieki temu nawet osoba bez specjalistycznej wiedzy poradzi sobie z dostosowaniem SD-300 do swoich
potrzeb. Dodatkowo sterownik wyposazono w inteligentne funkcje automatycznego dostrajania - potrafi samoczynnie
rozpozna¢ moment bezwtadnosci podtgczonego mechanizmu oraz posiada algorytmy ttumienia drgan, co utatwia
uruchomienie napedu i zapewnia jego ptynna prace ().

* Niezawodnos¢ i bezpieczenstwo: Sterownik SD-300 zostat zaprojektowany z mysla o trwatej, bezawaryjnej pracy.
Posiada wbudowane zabezpieczenia chronigce przed typowymi zagrozeniami (np. przecigzenie, przegrzanie czy btedy
zasilania), a zgodnos¢ z normami EMC zapewnia odpornos¢ na zaktécenia elektromagnetyczne i cicha prace
urzadzenia (). Oznacza to, ze SD-300 sprosta wymaganiom przemystowym, dziatajac pewnie nawet w trudnych
warunkach otoczenia.

Zastosowanie w réznych aplikacjach przemystowych

Sterownik SD-300 znajdzie zastosowanie w wielu dziedzinach automatyki i przemystu, wszedzie tam, gdzie potrzebna
jest precyzyjna kontrola ruchu. Dzieki uniwersalnosci trybdw pracy moze obstugiwaé zaré4wno urzadzenia wymagajgce
doktadnego pozycjonowania, jak i ptynnej regulacji predkosci czy sity. Przyktadowe obszary zastosowan to m.in.:

¢ Maszyny CNC i obrabiarki: idealny do sterowania osiami w frezarkach, tokarkach czy grawerarkach, gdzie
wymagana jest doktadnos¢ pozycjonowania co do utamka milimetra. Sterownik Swietnie sprawdza sie w takich
urzadzeniach jak maszyny grawerskie, wiertarki CNC czy plotery, zapewniajac precyzyjna kontrole predkosci i
pozycji ().

¢ Linie produkcyjne i pakujace: w aplikacjach transportowych, sortujgcych i pakujgcych SD-300 dba o réwnomierna
predkosc¢ podajnikow, tasmociggdw czy ramion sortujgcych. Umozliwia tez synchronizacje ruchéw w maszynach
pakujacych (np. dozowanie, etykietowanie), gdzie wazne jest zaréwno tempo jak i pozycja. Jego wszechstronnos¢
docenia przemyst spozywczy, farmaceutyczny czy logistyczny - wszedzie tam, gdzie automatyzacja wymaga
niezawodnego napedu ().

¢ Robotyka i manipulatory: sterujgc serwomotorami w robotach przemystowych, SD-300 zapewnia ptynne i pewne
ruchy ramion robotycznych oraz manipulatoréw. Dzieki mozliwosci kontroli momentu, moze by¢ wykorzystywany przy
zadaniach montazowych wymagajacych wywierania scisle okreslonej sity. Jego szybka reakcja i doktadnos¢
sprawiaja, ze nadaje sie do zastosowan w montazu elektroniki czy precyzyjnych urzgdzen mechanicznych ().

¢ Inne systemy automatyki: sterownik moze z powodzeniem pracowa¢ w maszynach tekstylnych (np. precyzyjne
krosna wymagajace regulacji naciggu - tutaj przydaje sie tryb momentu), w uktadach nawijania (kontrola napiecia
nawiniecia poprzez moment), a nawet w aplikacjach specjalnych jak symulatory czy urzadzenia laboratoryjne. Jego
uniwersalnos¢ sprawia, ze jest to rozwigzanie odpowiednie wszedzie tam, gdzie potrzebna jest doktadna i
dynamiczna kontrola ruchu. Producent przewidziat szeroki zakres mocy obstugiwanych serwosilnikéw (od okoto 50
W do kilkuset watéw, a nawet kilka kW), co oznacza, ze SD-300 mozna dobra¢ do matych i Srednich napedéw wedtug
zapotrzebowania () ().

Wejscia i wyjscia cyfrowe - elastyczne sterowanie zewnetrzne

Duzg zaletg SD-300 jest bogaty zestaw programowalnych wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych, co utatwia integracje sterownika z
réznymi uktadami sterowania (PLC, czujniki, przyciski itp.). Sterownik posiada kilka wejs¢ cyfrowych (DI), ktérym mozna
przypisywac réznorodne funkcje zgodnie z potrzebami aplikacji. Przyktadowo, wejscia te moga stuzy¢ do start/stop silnika,
wyboru kierunku obrotéw, zmiany trybu pracy (np. przetgczenie z regulacji predkosci na pozycjonowanie) albo
wyzwalania predefiniowanych predkoscil. Kazde z wej$¢ mozna zaprogramowac - w instrukcji przewidziano tzw. funkcje
funkcyjne (FunIN) pozwalajgce dostosowad dziatanie wejscia, czy to jako krancéwka (wytacznik krancowy), sygnat zerowania
potozenia, awaryjne zatrzymanie, czy aktywacja trybu jog (recznego przestawiania) (). Taka elastycznos¢ oznacza, ze
uzytkownik sam decyduje, jak sygnaty z czujnikéw lub sterownika maja wptywac na prace napedu.

Analogicznie, sterownik udostepnia wyjscia cyfrowe (DO), ktére informujg o stanie pracy serwonapedu lub sterujg
zewnetrznymi elementami. Mozemy uzyskac sygnat gotowosci lub alarmu do systemu nadrzednego - np. informacja, ze
silnik osiggnat zadane potozenie albo ze wystgpito przecigzenie. Jedno z wyj$¢ moze postuzy¢ do sterowania hamulcem
elektromagnetycznym silnika (jesli silnik jest w taki hamulec wyposazony), zwalniajac go automatycznie przy zatgczeniu
napedu i zaciggajac przy wytaczeniu. Wejscia i wyjscia pracuja na standardowych poziomach przemystowych (24 V), dzieki
czemu wspétpraca z typowymi czujnikami i sterownikami PLC jest bezproblemowa.

1 Przyktadem moze byc tzw. wielopoziomowa regulacja predkosci - uzytkownik moze zaprogramowac kilka statych predkosci
obrotowych i przetgczac sie miedzy nimi za pomocg kombinacji sygnatéw na wejsciach cyfrowych. Podobnie mozna
aktywowac zadawanie momentu za pomocg zewnetrznego potencjometru w trybie sterowania momentem.
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Tryby pracy: predkos¢, moment, pozycja - tatwe przetgczanie

Sterownik SD-300 umozliwia prace w trzech wspomnianych trybach, co czyni go urzadzeniem bardzo wszechstronnym. Co
wazne, zmiana trybu sterowania jest szybka i nieskomplikowana. Uzytkownik moze na etapie konfiguracji zdecydowa¢,
czy dany silnik bedzie pracowat w danej aplikacji w zadawaniu pozycyjnym, predkosciowym czy momentowym - wystarczy
odpowiednio ustawi¢ parametr trybu pracy. Istnieje réwniez mozliwo$¢ dynamicznego przetgczania trybu w trakcie pracy
urzadzenia, np. poprzez sygnat na wejsciu cyfrowym, jesli aplikacja tego wymaga.

W praktyce oznacza to, ze ten sam sterownik moze najpierw dziata¢ np. w trybie predkosci, utrzymujac zadang predkos¢
obrotowa silnika (przydatne przy napedzaniu przenosnikéw tasmowych czy pomp), a nastepnie ptynnie przejs¢ w tryb
pozycjonowania, aby precyzyjnie ustawi¢ element maszyny w okreslonym potozeniu. Réwniez tryb momentu (sitowy) moze
by¢ wigczany wtedy, gdy istotne jest ograniczenie maksymalnej sity - np. przy dokrecaniu elementéw z kontrolowanym
momentem. SD-300 zarzadza tymi zmianami tak, by byty one bezpieczne dla mechaniki i nie powodowaty szarpniec¢. Dla
uzytkownika konhcowego elastycznos$¢ ta oznacza, ze nie musi kupowac oddzielnych sterownikéw do réznych zadan -
SD-300 potrafi obstuzy¢ rézne role w zaleznosci od ustawien ().

Zalety z perspektywy uzytkownika kohcowego

Sterownik SD-300 zostat stworzony z mysla o fatwej obstudze i szybkim wdrozeniu w praktyce. Oto podsumowanie
najwazniejszych korzysci dla uzytkownika:

¢ Prosta instalacja i uruchomienie: Jasno opisane ztacza oraz dotgczona instrukcja krok po kroku prowadzg przez
proces podtgczenia silnika i czujnikéw. Nie jest wymagane gtebokie doswiadczenie techniczne, aby prawidiowo
zainstalowad system - podstawowe czynnosci elektryczne sg intuicyjne, a konfiguracja odbywa sie z poziomu
wbudowanego panelu. Wiele parametréw ma ustawienia domysine, ktére sprawdzaja sie w typowych zastosowaniach,
co czesto pozwala uruchomic¢ naped niemal od razu po podtaczeniu.

e Szybka konfiguracja i dostosowanie: Menu sterownika SD-300 jest przyjazne dla uzytkownika - umozliwia zmiane
trybu pracy, ograniczen predkosci czy rampy przyspieszania/hamowania za pomoca kilku kliknie¢ przyciskéw na
panelu. Funkcje automatycznego dostrajania (auto-tuning) potrafig same dopasowac¢ nastawy regulatoréw do
podtgczonego silnika i obcigzenia, co eliminuje Zzmudne reczne strojenie. Dzieki temu nawet mniej doswiadczony
uzytkownik uzyska optymalng prace serwo napedu bez zagtebiania sie w skomplikowane algorytmy. Sterownik oferuje
tez mozliwos¢ podtgczenia do komputera (np. poprzez port komunikacyjny z protokotem Modbus), co pozwala na
zaawansowana konfiguracje i monitorowanie pracy, cho¢ w wiekszosci przypadkéw nie jest to konieczne do
podstawowego dziatania.

¢ Wszechstronnos¢ i oszczednos¢: Jeden sterownik moze obstuzy¢ rézne zadania - od precyzyjnego pozycjonowania
po kontrole napiecia (sity) naciggu. Oznacza to mniejsza liczbe urzadzeh w szafie sterowniczej i nizsze koszty dla
inwestora. SD-300 tatwo adaptuje sie do nowych zadan: jesli w przysztosci zmienimy wymagania aplikacji (np.
zmodyfikujemy maszyne), sterownik nadal bedzie uzyteczny, wystarczy zmieni¢ jego ustawienia zamiast kupowac
nowy sprzet.

* Pewnos¢ dziatania: Dla koncowego uzytkownika wazne jest, aby maszyna dziatata niezawodnie. SD-300 dba o to
poprzez wspomniane zabezpieczenia oraz diagnostyke alarméw. Na panelu sterownika lub poprzez sygnaty wyjsciowe
mozna szybko odczyta¢ ewentualne btedy (np. przecigzenie silnika, brak sygnatu z enkodera itp.), co umozliwia szybka
reakcje serwisowa. W normalnej pracy sterownik sygnalizuje gotowos$¢ systemu, co daje operatorowi pewnosé, ze
wszystko funkcjonuje prawidtowo. Dzieki stabilnej konstrukcji i efektywnemu chtodzeniu, SD-300 moze pracowac
24/7 w trybie ciggtym (praca S1) bez utraty parametréw.

Podsumowujac, sterownik serwo SD-300 to urzadzenie tgczace profesjonalne mozliwosci z przyjazna obstuga.
Zapewnia petng kontrole nad silnikiem w réznych trybach pracy, oferuje bogaty zestaw wejs¢/wyjs¢ do integracji oraz utatwia
zycie uzytkownikowi dzieki prostemu interfejsowi i automatycznym funkcjom konfiguracji. To sprawdzony wybér dla wszelkich
aplikacji przemystowych i DIY, w ktérych liczy sie precyzja, niezawodnos¢ i elastycznosé. Dzieki SD-300 nawet skomplikowane
systemy napedowe stajg sie tatwe do opanowania dla kazdego zainteresowanego unowoczesnieniem swojego urzadzenia.

Zrédta: Specyfikacja produktu ze strony akcesoria-cnc.pl (Serwo AC 230V 400W 1,27Nm + sterownik SD300 - STAREK)
(Produkt), dokumentacja techniczna SD-300 (instrukcja obstugi) () (), materiaty producenta dotyczace funkcji automatycznego
strojenia i zastosowan ([PDF] SD300P Series Servo Driver User Manual V1.0) ().
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