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Opis produktu

Motoreduktor nidec valeo 403.855

40rpm 5Nm 24V

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Kod producenta
Kod producenta
Marka

Model

Waga produktu z opakowaniem
jednostkowym

Moc znamionowa
Szerokos¢

Dtugosc¢

Predkos$¢ obrotowa

Rodzaj motoreduktora

699,00 zt
568,29 zt
Dostepny

24 godziny
403.855
403.855
NIDEC VALEO
403.855

1.2 kg

27 W

62 cm
172.5 cm
350 obr/min

Slimakowy

MOTOREDUKTOR NIDEC VALEO DC 24V

parametry silnika:

¢ Srednica silnika 62mm
¢ dtugosc catosci 175mm
watek fi 10

dtugosé 24mm

napiecie zasilania 24V
prad bez obciazenia 0,5A
prad nominalny 2A
moment 5Nm

obroty 40/min
przetozenie 69/1

waga 1,2kg

duty cycle S1

klasa szczelnosci IP40

Wymiary silnika

TYP 403.855 SWMP
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Wykres momentu obrotowego

n/min”t A 403 855 "%
40 20 50
36 18 45
32 16 40
28 14 " - 35
24 12 30
20 10 — L 25
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5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 M/Nm
44 89 133 177 221 266 310 354 398 443 in-lbs
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Parametry sterownika DCMD 1.2 NEW

napiecie zasilania 12-30V

prad maksymalny 10A przy napieciu do 24V

moc maksymalna sterownika 200W

Wejscie do menu :

przytrzymanie przez 3 sec przycisku enkodera w MODULE OBSLUGI

nastepnie wybieramy parametr do zmiany poprzez naci $niecie krétkie przycisku ,

zmiane parametréw poprzez pokrecenie i zatwierdzenie ponownym krétkim naci $nieciem
przycisku enkodera

TRYBY

1-bistabilny START/STOP we -in0

2 mono stabilny START n1, STOP -in0

3 krokowy - programowanie 3 réznych predkosci na we in0 i inl oraz inOinl

4 ustalenie predkosci w MENU
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5 praca cykliczna z podaniem czasu pracy , czasu stop oraz ilosci cykli.
Acc - przyspieszenie 0-1023

Dcc - hamowanie 0-1023

in 0- predkos¢ dla - wejscia in 0

in 1- predkos¢ dla - wejscia in 1

in 01- predkos¢ dla -wejscia in 01

TIMER

0- wytaczony - 1-9999sec

P- predkos¢ w trybie 4

podtaczenie

-ztacze 4-pin

24V zasilanie +
GND zasilanie -
M1 - silnik

M2 - silnik

ztacze 5 pin

GND - masa ktéra podajemy na in0, inl, lub do potencjometru

in0 - wejscie 1 (STOP) lub START/STOP

inl - wejScie 2 (START)

inA - wejscie analogowe - podtgczamy np:potencjometr predkosci

+5V - zasilanie do np: enkodera , potencjometru

sterowanie START , STOP ; aktywujemy poprzez podanie stanu niskiego (GND) na wejscia

in0, inl
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